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前言 

真诚感谢，对旭有机材AV配管材料的使用与支持 

为了所有产品的能够良好地发挥及在，安全的环境下长久使用，正确安装与防止错误施工引起的事故

发生，事前的准备措施是必然的。 

希望在产品安装过程中，能以本材料记载事项说明作为参考安装使用。 

另外，事前详细阅读完产品说明书后安装使用产品。 

 

图标说明 

正文中带有左记图标是出于安全考虑及其产品性能上必须遵循的事项。 

 

安全注意事项 

使用中注意事项 

・针对本公司的树脂配管材料，如果使用气压测试的情况，即使采用与水压相同的压力值，考虑到压

缩气体特有的爆发力会出现的危险状态，需要对直管用保护材料进行包覆等，只有对周边的环境采

取了安全措施下才能使用。若有疑问及不清楚的问题请咨询本公司。配管的施工完成后，需做泄漏

测试时，请通过水压进行测试。如不得不用气体测试时，最好事先联系本公司进行咨询。 

・请不要在产品上置放重物。(有破损的可能性) 

・请不要接近火等高温物体。(有变形，破损，火灾的可能性) 

・请在产品许可的使用温度及压力下使用。(最高许可压力为包含水压的压力。许可范围外使用有

破损的可能性) 

・请充分预留后期点检的空间。 

・请选用合适的材质。(根据化学药液的化学性质不同，有通过零部件渗透而造成破损的可能，具体

请事先咨询本公司) 

・请做好定期点检工作。(长期保存、停机或因为使用中的温度变化、老化等因素会造成泄漏的可能。) 

 

搬运，拆箱，保管时的注意事项 

1. 一般注意事项 

・产品悬吊过程中，必须注意安全，不许在悬吊物的下方站立。 

・禁止投掷，跌落，敲打等冲撞性行为。(有损伤及破损的可能性) 

・禁止用尖锐物体（刀具，挂钩等）拉扯，穿刺等行为。 

・禁止焦油，防腐剂，杀虫剂涂料接触（有膨胀后破损的可能性） 

・拆箱后，请确认产品有无异样，型号等是否一致。 

・产品放置过程中，请避免直接放置在阳光下，在室内存放。并且，请避免在高温环

境下存放。 

2. 超纯品注意事项 

・有搬入洁净室前，请清除干净油污等后再搬入。 
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AV 超純 PVC管施工说明 

配管施工中注意事项 

1. 一般注意事项 

・在施工前请对将使用的器械或电动工具先进行安全检查。 

・配管施工中，请根据工作内容做好适当的防护措施。(有受伤的可能性) 

・U型管夹等配管用附件在紧固过程中请不要拧紧过度。(会破损) 

・ 施工过程中，请不要对配管或阀门等施加拉扯，挤压，扭曲，撞击等会增加不必要的作用力的行

为。 

・丙酮属于第4类危险品、严禁明火。必须按照国家的相关法令规定进行保存。 

2. 超纯品注意事项 

・施工用器械或电动工具，请选用清洁干净的无油渍的工具进行施工。 

・AV超純 PVC管的管帽，到施工必要时再取下，管配件也请在必须使用时再从塑料袋中取出使用。 

・请在涂抹接着剂前确认有无异物（垃圾，油渍等），选用清洁干净的工具，AV超纯PVC管及管配件，

施工时请戴上干净手套。 

3. 接着剂粘接注意事项 

・万一接着剂沾上皮肤，请及时洗净擦拭。如感到身体不适，请及时赶往医院就诊，进行适当的处

理。 

・配管有破损的可能性，禁止用强力敲击的方式进行插管连接。 

・请不要过量涂抹接着剂。（如果溢出到配件内部，会造成使用不良，或因为溶剂龟裂而造成破损

的可能。） 

・低温状况下施工，因接着剂不易蒸发容易残留，请务必注意。特别是气温低于5℃的状况下，请不

要施工。（有发生溶剂龟裂的可能性。） 

配管后、管道的两侧请保持畅通，或用吹风机（低压型）等工具对管内吹风从而使溶剂蒸气散去。 

・在超纯管材的施工中，请使用HPSH-68接着剂，此款产品为低粘度速干性接着剂，其溶剂挥发速度 

相对较快，请选择阴凉及相对湿度较大的环境实施作业。在大口径管配件，夏季高温，室外或干燥 

等环境时的施工，需注意其速干性，在接着剂涂抹后需尽快实施配管连接作业，以避免溶剂快速挥 

发而造成的粘合失效情况。 

・通水测试请在粘接施工24小时以上进行。 

・接着剂请务必均匀涂抹。 
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粘接连接 

1. TS 连接原理 

・TS 连接是根据配件接口的锥形特征，通过接着剂并利用聚氯乙烯（PVC）的膨胀及弹性特性进行粘

接 

・接着剂必须适量均匀涂抹，不能在直管及配件上不规则涂抹。 

・接着剂涂抹后，（如图）表面会形成厚度约0.1mm的膨胀层，其膨胀层使直管能更顺畅地插入。插

入后直管与配件的各自溶胀层再次融合结合为一体，接着剂固化后结合处强度随之升高。 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. 施工须知 

・在直管上标注画线是为了对直管插入后的稳固状况进行确认，并能清楚确认插入的深度。所以，请

必须在直管上画标记线。 

・接着剂涂抹前先把直管插入配件，先确认零点位置，管子的插入深度，如下图所示，管子的端口位

置在1/3ℓ~2/3ℓ之间，管子与配件的组合可认为符合标准。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

・接着剂涂抹后放置，特别是夏季溶剂会挥发干燥，这样往往是粘接不良的原因所在，涂抹后请立即

插入。 

・对大口径的直管施工请在插口，接口的清扫后或者焊接机的准备完成后，通过分工协作，同时对直

管与配件涂抹接着剂后进行插入粘接。如单人施工时，配件先涂抹接着剂。因为配件相对直管不容

易沾染灰尘也不易干燥。 

・将涂抹接着剂的直管笔直地插入涂抹接着剂的配件中，在标记线位置按住并保持一定时间。但如

果因接着剂干燥导致插入不足时，必须切除已涂抹接着剂的直管部分，并用新的配件再次重新粘接。 

  

零点 

不涂抹接着剂的状态下，管子插入TS型接口内

部，直管前端与接口内部接触，自然状态下停止

的位置（直管外径与配件内径的口径一致点）叫

做零点位置 

接着剂涂抹后 

溶胀层(約 0.1mm) 

 零 点      

安全停止线 

(滑动插入) 

最大紧固距离 

零点 安全停止线 

插口深度ℓ 

1/3ℓ 

1/3ℓ 

标记线 
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3. 错误范例 

・倒角不足导致粘接不良 

 方法：对直管末端进行全方位倒角。 

 

 

 

 

 

 

 

 

・接着剂涂抹不匀导致连接部接续强度不足而造成泄漏 

 方法：接着剂必须在插口和接口周围均匀涂抹一圈。 

 

 

 

 

 

 

 

 

・粘接后，保持稳固时间过短造成直管滑出 

 方法：插入后，为防止滑出保持按住停留一段时间。 

 

 

 

 

 

 

 

 

・倾斜插入导致插入深度不足 

 方法：保持平行插入。 

 

刮出的接着剂 

接着剂的涂抹痕

迹 

滑出 

呼び径 13 16 20 25 30 40 

ℓ(mm) 26 30 35 40 44 55 

 

倾斜插入 

呼び径 13 16 20 25 30 40 

ℓ(mm) 26 30 35 40 44 55 
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・溶剂龟裂(SC)应对方法 

SC(Solvent Cracking)是应力龟裂的一种、是为了区分因溶剂造成的 PVC 直管内壁所出现的龟裂。

其主要原因存在于溶剂（接着剂，防腐剂）中。且HPSH-68型号接着剂的配方中，溶剂含量相对较

高，再加上应力(热应力、TS连接部应力、弯曲、其它外部应力)，在冬季等低温环境下施工中（溶

剂易残留），会更加容易发生此问题，因此配管施工时请采用以下的SC对策方法。 

反之，在夏季高温及干燥环境下的施工则应注意溶剂的速干性，在接着剂涂抹后需尽快实施配管连 

接作业，以避免溶剂快速挥发而造成的粘合失效情况。 

 

項目 方法 項目 方法 

 接着剂用量 

按照配件种类区分，选用相对应的专用接

着剂适量均匀涂抹。 

直管插入以外的部分不要超出涂抹。特别

是配件内侧一定要均匀涂抹（接着剂涂抹

量以「直管：配件」定为「7:3」的比例涂

抹）。 

配件内通气 

配管施工后需要一定保养时间，使管的两

端处于开放状态以便于溶剂挥发干净（不

要在密闭环境下），也可通过吹风机（低功

率型号）向管内吹风更有效果。 

配件内水洗 

配管施工完成后的保养期间，配管两侧不

可密封保持畅通状态是等溶剂完全挥发，

接着剂固化后，用水进行冲洗也有效果。口

径50mm以下在施工30分钟后，口径在65mm

以上在施工1小时后尽快进行。 接着剂的擦拭 
粘接后，溢出的接着剂必须用毛巾擦拭。 

涂抹时，沟槽部溢出的接着剂需要擦拭掉。 

伸縮对策 
由于温差原因，防止热应力的变化，也需考

虑伸缩对策。 

直管两侧畅通 

阀门、排气阀、盲法兰等全部打开，保持通

风良好方便溶剂挥发散去。（不要在密封空

间施工) 

管夹 

配管固定施工过程中，尽可能避免使用U型

管夹，最好用宽幅的管夹。在使用 U 型管

夹过程中不要让管夹直接贴紧管壁，需在

中间增加橡胶垫圈等防护材料进行保护。

在使用 U 型管夹或固定夹时请注意不要拧

紧过度。 

采用预制组件装配法 

在每2～4支管之间先装预制加工件等自然

通风环境下接着剂挥发后，再进行配管连

接。 

 

・接着剂使用量         ・接着剂的擦拭 

接着剂涂抹不要超过标记线。                将插入后溢出的接着剂擦拭掉。 

 

 

 

 

 

 

TS 配件接口必须均匀涂抹。 
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・配件 

U型管夹等固定用配件不要拧紧过度。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

・除去溶剂成分 & 直管两端开放 

实施通风 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

通过水洗 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

・伸縮对策 

减少热应力的伸缩处理。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

直管两侧开放 

 

 

送風機 

正确粘接后放置即可 

不要密封 

保护用管
帽 

保养胶带 
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4. 准备工具 

 

工具類 用途 

切管刀或锯子 切管使用 

电锯 250mm 等大口径切管使用 

倒角器或小刀 倒角使用 

油性记号笔 划去记号线 

胶带 划去记号线 

卷尺 测量长度 

棉纱.棉布 清掃用 

丙酮 清掃用 

HPSH-68接着剂 请使用指定型号的接着剂 

毛刷 涂抹接着剂用（推荐使用旭有毛刷） 

手套 手的保护，防止配件上遗留油份 

毛巾 擦拭残留接着剂 

 

5. 接着施工手順 

 

作業 内容 注記 

1)切管 切断标记线需与管轴成直角的方向。 

如果是30mm以上口径的直管，为了与管轴成直角，先

用划线胶带在直管上饶一圈，再用记号笔沿胶带画记

号线。之后用切管刀沿着记号线切管，请注意不要斜

面切割。 

 

・请于直管的管轴成直角方

向切割。 

・特别注意，如在低温环境

下施工切管，配件有破损

的可能性。 

・考虑到使用电锯切割时会

产生一定的细屑，请在洁

净室外，或在操作间内进

行，细屑必须清除干净。 
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作業 内容 注記 

2)倒角 为了除掉断面毛刺，对切口的内外壁进行倒角。 ・为了干净去除直管末端上

的毛刺及卷边需全面进行

倒角。 

・请倒角时确保角度为管壁

厚度的 1/2 

 

・考虑到倒角时会产生的细

屑，不要用磨砂机倒角 

3)标注标记线 

 

口径为 40mm以下时 

直管插入深度的标记线，从管端口到测量过的配件的

接口深度 L 来确定位置，在管面上用油性记号笔标注

标记线。 

 

 

口径为 50mm以上时 

直管插入深度的标记线，根据零点长度加上如下图所

示附加插入长度 L 的数字来确定位置。用油性记号笔

在管子上标注标记线。（零点：参照P3） 

 

 

 

※对口径 200mm 以上的附加插入长度 L 的数值，相当

于各配件的接口深度的1/3以上就可以 

口径 40mm以下时 

・标记线与配件接口深度是

相同的。 

 

 

 

口径 50mm以上时 

・标记线为到零点长度加上

附加插入长度L 

 

口径 50 65 80 100 125 150 

L(mm) 20 20 25 30 35 40 
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4)清洁处理 直管与配件接口处用毛巾仔细擦拭干净，特别是油渍

与水渍等。 

 

・根据实际情况可以通过用

丙酮来清除污渍。 

作業 内容 注記 

5)接着剂涂抹 在直管与配件接续部涂抹接着剂，用毛刷适量全面均

匀涂抹结合部，涂抹过程中请不要过量或超出标记线

外。 

 

 

 

・接着剂涂抹量的比例按   

｢直管：配件=7：3｣的比例

进行。 

 

口径 13 16 20 25 30 

使用量(g) 0.9 1.2 1.7 2.0 3.1 

      

口径 40 50 65 80 100 

使用量(g) 5.0 7.1 9.9 12 20 

      

口径 125 150 200 250 300 

使用量(g) 30 44 81 126 180 

      

口径 350 400 450 500  

使用量(g) 244 318 400 490  
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6)插入.固定 接着剂涂抹完毕后，请直接及时把管子插入配件完成

粘接不要倾斜，并两手继续保持按押状态等待固化完

成。具体标准时间如下图所示： 

 

・请不要让接着剂的溶剂遗

留在管内，请对管内进行

换气处理， 

・换气过程中，请把阀门全

部打开，并取下管帽，盲法

兰等阻碍管内通气的配

件，保证透气畅通 

・口径在50mm以上的配管施

工过程中，可通过使用接

管机来更好更简单地完成

粘接操作。 

作業 内容 注記 

7)接着剂的处理 粘接完成后，请将溢出的多余接着剂及时擦拭干净，

擦拭过程不要过于用力。 

・请用毛巾擦拭干净。 

・粘接完成后请让配件保

持，等待保养固化。 

8)除去溶剂 因接着剂中含有有机溶剂，粘接后需要清除。在粘接

完成后的保养固化期间，让管件两侧不要密封，保持

透气畅通状态，以便于溶剂的挥发。 

保养过程中，可以使用吹风机（低压型）向管内吹风，

也可等待接着剂完全固化后，用水冲洗达到效果。 

 

9) 检查完成 通水测试，请在施工完成 24小时后进行 ・必须以水压方式进行测试 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

呼び径 50mm 以下 65mm 以上 

標準保持時間 30 秒以上 60 秒以上 
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AV 超純 PVC直管的实例 

直管的支撑方式 

直管的支撑方式有以下2种种类。 

① 固定支撑･･･使直管固定不动利用橡皮圈支持的一种方式。 

② 可调节支撑･･･直管与支撑架间有一定的间隙，使管子能沿轴方向有移动可能的一种支撑方

式。 

内部流体的温度和外界环境的温度变化会使直管有一定的热胀冷缩的现象发生，如果能更好地活

用这2种支撑方式，作为伸缩对策很重要。 

以下为各种支撑方式的实例。 

 

①固定支撑 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

③ 可调节支撑 
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竖立直管的保护 

为了不让竖立的直管的最上部与最下面的配件承担立管与液体的过多承重，需要对竖立的直管进

行充分固定支撑。 

 

塑料管的支撑间距 

超純PVC管的支撑间距表 (参考)      単位：m 

口径 
温度 [℃]  

口径 
温度 [℃] 

～20 ～40 ～50  ～20 ～40 ～50 

VP 13 0.6 0.5 0.5  VU 40 0.7 0.7 0.7 

VP 16 0.6 0.6 0.6  VU 50 0.8 0.8 0.8 

VP 20 0.7 0.6 0.6  VU 65 0.9 0.9 0.8 

VP 25 0.7 0.7 0.7  VU 75 1.0 0.9 0.9 

VP 30 0.8 0.7 0.7  VU 100 1.1 1.0 1.0 

VP 40 0.8 0.8 0.8  VU 125 1.2 1.2 1.1 

VP 50 0.9 0.9 0.9  VU 150 1.3 1.3 1.3 

VP 65 1.0 1.0 1.0  VU 200 1.5 1.5 1.4 

VP 75 1.1 1.1 1.1  VU 250 1.7 1.6 1.6 

VP 100 1.2 1.2 1.2  VU 300 1.8 1.8 1.7 

VP 125 1.3 1.3 1.3  VU 350 1.9 1.9 1.8 

VP 150 1.5 1.4 1.4  VU 400 2.1 2.0 2.0 

VP 200 1.7 1.6 1.6  VU 450 2.2 2.1 2.1 

VP 250 1.8 1.8 1.7  VU 500 2.3 2.2 2.2 

VP 300 2.0 1.9 1.9      

VP 350 2.1 2.0 2.0      

 


